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HILO DE SOLDADURA PARA ACEROS AL CARBONO
WELDING WIRE FOR CARBON STEEL

PR PR R e
DIAMETROS DISPONIBLES Y EMBALAJE CLASIFICACION D EL PRODUCTO
Available diameters and packaging Product Classification
Diametro / Diameter Embalaje / Packaging AWS A5.18/A5.18M ER70S-6
ISO 14341-A G 46 4M G3Si1

0,8 mm

GASES DE PROTECCION (segun ISO 14175)

1,0 mm Bobina de plastico de 15 Kg Shielding gasse (according to 1ISO 14175)
15 Kg Plastic spool

1,2 mm

M21 Ar + CO2
e c1 100 % CO2

COMPOSICION QUIMICA (valores tipicos) / Chemical Composition (typical values) 3.1

%C %Mn %Si %Cu %P %S
0,080 1,560 0,950 0,150 0,015 0,020

ENSAYOS MECANICOS DEL MATERIAL DEPOSITADO / Mechanical tests of deposited metal 2.2
(Valores tipicos / Typical Values)

ENSAYO DE TRACCION / Tension Test ENSAYO DE RESILENCIA / V-notch Impact Test
Tension de Limite Porcentaje de SRR
rotura elastico elongacion TreTnperl:':\attu rra Val?rr:]as '2?{‘,’53:?3
Tensile Yield Strength | Elongation Percentage 5 2,% (i i G
Strength (Mpa) (Mpa) (%) ) )
530 420 25,8 -40°C 120 112 110

* Gas de proteccion C1 (100% CO2) segln ISO 14175 / Shielding gas C1(100% CO2) according to ISO 14175, Temperatura
de ensayo: + 20° / Test Temperature + 20°, Ensayo sin tratamiento térmico / Test “As welded” (without heat treatment)

OTROS ENSAYOS / Other tests

| ENSAYO RADIOGRAFICO / X-Ray Test | Grado 1/ Grade 1

CERTIFICACION DE PRODUCTO / Product Certification

B Producto certificado segin EN 12224-1:1998 y EN 13479:2004 por ESC Certification & Testing
Service LTD. // This product has been certified according to EN 12224-1:1998 and EN
13479:2004 by ESC Certification & Testing Service LTD

¥ Producto certificado segun 3YSA por ABS QE para CO2 y en todas las posiciones. Diametros
certificados: de 0,8 a 1,2 mm y 1,6 mm. // Product certified by ABS QE according to 3YSA for
CO2 and all welding positions. Certified diameters: from 0,8 to 1,2 mm and 1,6 mm.

i Otras certificaciones de producto: GL, LR, DNV, NKY, KR, DB, CE. // Other certifications: GL, LR,
DNV, NKY, KR, CE

B Certificado de calidad segun EN 10204 — 3.1 B // Quality certificate according to EN 10204 — 3.1 B
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W dentificacion de los peligros

- Descripeion del riesgo: ninguna
- Indicaciones adicionales sobre los riesgos para personas v el medio ambiente: RINgURGE

B Primeros auxilios

- Instrucciones generales: No se precisan medidas especiales.
En easo de inhalacidn del producte:
Si se producon polvosthumos durante la maniptlacion, se debe prever la conveniente ventilacidn v
profeccidn respiratoria, en caso de aspivar polveshimos iniciar tratamiento médico.
En case de contacte con la piel:
Por regla general el producto no frvita la piel
Tras el contacto con el producto findido, enfriar rapidamente la zona afectada con aga fria.

Avizar inmediatamente al médico.
- En caso de contacto con los ojos: Enjuagar durante varios mintitos los ofos entornados con agua corrienie.

- En caso de ingestion: Consultar el médico en caso de achagues persisfentes.

B \iedidas de lucha contra incendios

- Sustancias extintoras adecuadas: Combufir los incendios con medidus adapiodos al ambiente circundonie.
« Sustancias extintoras inadecuadas por razones de seguridad: ninguna

Peligro particular provecade por la sustancia, sus productos de combustion o gases derivados:

(_?rf'dm- meldlicos tdxicos o nocivos

Chidos azoicas (NChx)

Mondxido de carbono v didvido de carbono
- guipo especial de proteccion: Usar la proteccion respivaioria.

Medidas en caso de ltheracion accidenital

- Medidas a de proteccidn relativas a personas: No necesario.
- Medidas a de proteccion para el medio ambiente: No dejar infroducivse al aleaniarillado o las aguas.

- Procedimiento de Empiezayecepeidn. Recoger mecanicameite.

Marnipulacion y almacenamiento

- Manejo:
- Instrucciones sobre la manipulacion segura.
Asegurar suficiente ventilacidn ‘aspiracion en el puesio de frabajo,
Mo aspirar himosipolvos prodicidos.
- Prevencion de incendios y explosiones: No reguiere mediday especiales.

- Almacenaje:

- Exigencias con respecto al almacén y los recipientes: No requiere medidas especiales.
- Normas en case de un almacenamiento conjunto: No necesario

- Indicaciones adicionales sobre las condiciones de almacenamiento; Ningunos, -as
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- Proteccidn de respiracidn: Proteccidn respiratoria sélo en el caso de formacidn de aerosoles o neblinas.

- Proteccidn de manes: Guantes / aislantes af calor.

- Muterial de los guantes
La eleccidn del guante adecuado no depende vinicamente del material, sino también de otras caracteristicas
de calidad, que pueden variar de un fabricante a otro.
Leve guantes aisladores del calor al trabajo gue suelda mdsdspero.

- Proteccidn de ojos: Se vecomienda gafas de proteccion al frabajo de suelda.

B Propiedades fisicas y quimicas

- Dates generales
Forma: sdlido
Color: segtin denominacion del producto
Mo ifadore
- Mudificacion de estado
Punto de fusion: Datos del producto especifico véase ficha de datos tonicos.
Punto de ebullicidn: Ho determinado
- Punto de inflamacion: no aplicable

- Temperatura de descomposicion; no aplicable

- Autoinflamabilidad: El producto no ex automflamable.
- Peligro de explosion: El producio no es explosivo,
- Densidad: 1o determinado

- Solubilidad en / mezelabilidad con
Agua: insoluble

B Eseabilidad ¥ reactividod

- Descomposicidn térmica / condiciones que deben evitarse: No se descompone con uso adectado.
- Materiales que deben evitarse: ninguna

Reacciones peligrosas No se conocen reacciones peligrosas.

Froductos peligrosos de descomposicion:

Cxidos melalicos toxices o nocives.

Cheidos azoicas (NOx)

Mondrido de carbono y didvido de carbono

B (nformacion toxicoldgica

- Toxicidad aguda:
Efecto estimulante primario:

- En la piel: No produce irritaciones.

- En el ojo: No produce irritaciones

- Sensibilizacion: No se conoce ningiin efecto sensibilizante.

- Instrucciones adicionales toxicoldgicas:
Segiin nuesira experiencia y las informaciones que tenemos al respecto, el producto no produce ningiin
efecto perfudicial pava la salud cuande se maneja adecuadamente v se emplea con los fines especificados.




“ ESPECIFICACION DE PRODUCTO / PRODUCT SPECIFICATION “ @ SERECO N

maquinaria y utillaje para la ferralla

HILO DE SOLDADURA PARA ACEROS AL CARBONO
WELDING WIRE FOR CARBON STEEL

RN T AT

B /nformacion ecoldgica

- Instrucciones generales: CPA 1 {avioclasificacion): poco peligroso para el agua.

B Consideraciones relativas a la eliminacion

Producto:

- Recomendacidn: No debe desecharye con la basurg doméstica. No debe legar al alcantarillads.

- Catilogo europeo de residuos
La asignacidn de codigos de residuos segun la lista eurvopea de residuos depende de la fiiente que genera el
restdio.

- Embalajes contaminades;
- Recomendacidn: FEliminacidn conforme a lay disposiciones administrativas.

B nformacion relativa al transporte

- Transporte terrestre ADRRID {internacional):
- Clase ADR/RID: -

- Transporte/datos adicionales:
No se considera un producto peligroso segin las disposiciones mencionadas mds arviba.

B [niformacion reglamentaria

- Distincidgn segin las divectrices de la CIEE:
Dieberdan observarse las medidas preventivas usuales parg la manipulacion de productos guimicos.

- Distintive especial de determinados preparados:
Ficha de datos de seguridad a disposicidn del usnario profesional gque lo solicite.

- Reglamento nacional:

- Clase de peligro para el agua: CFPA [ fantoclasificacion): poco peligroso para el agua,




